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L 1 invention concerne une machine fileuse per- 
fectionnee pour la fabrication de poutrelles precontraintes ou de 
produits analogues sur des pistes d'un banc de pref abrication ; 
elle s f etend aux poutrelles r^alisees au moyen d*une telle machi- 
5 ne. 

L 1 invention s 1 applique en particulier aux ins- 
tallations dans lesquelles les poutrelles sont fabriquees par un 
procede de f il age-extrusion consistant a faire progresser sur les 
pistes du banc une machine fileuse comprenant essentiellement, 
10 d»une part, un premoule vibrant ay ant un profil voisin de celui 
des poutrelles et ouvert en partie inferieure, d f autre part, une 
tremie pour deverser le beton dans ce premoule, enfin a l f arriere 
et dans le prolongement du premoule, des filieres ayant le profil 
des poutrelles et ouvertes en partie inferieure au niveau des pis- 
15 tes sur des largeurs egales a celles des talons de poutrelle ; les 
cables de pcecontrainte sont guides a I'avant de la machine fileu- 
se par un chariot guide-fils approprie. 

Actuellement les poutrelles sont equipees a 
leurs extremites d'etriers verticaux qui depassent au-dessus de 
20 la face superieure de leur ame, en vue d 1 assurer lors de l f utili- 
sation la liaison entre les poutrelles et la dalle de compression 
appelee a etre coulee sur celles-ci. Ces ^triers entrainent de 
graves inconvenients. En premier lieu la presence de ces ferrail- 
lages supplementaires augmentent sensiblement le coflt des poutrel- 
25 les en raison de leur prix eleve de fourniture. En outre, il n'exis- 
te aucun proced£ de mise en place autoraatique de ces etriers, et 
c'ent a la main qu'ils sont piques dans les poutrelles lorsque 
celles-ci viennent d»etre fornixes par la machine fileuse ; cette 
mise en place manuelle requiert une main-d'oeuvre importante qui 
30 aucr-nte nctablement le cout des poutrelles. De plus cette opdra- 
tior de piquage entraine des deformations des poutrelles pouvant 
aller jusqu f a les endommager gravement. 

La presente invention se propose d'elirainer 
les defauts sus-evoques en permettant de fabriquer des poutrelles 
35 qui soient a la fois depourvues d* etriers et aptes a assurer une 
liaison satisf aisante avec la dalle de compression. 

Un objectif de l 1 invention est en particulier 
de fournir une machine fileuse perfectionnee pour la fabrication 
aut~.atique de te 5l <-. poutrelles avec une main d f oeuvre trhs r£- 
40 dui~ 
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L'invention s'etend aux poutrelles ainsi rea- 
lisees ; chacune de cellesci comprend un talon inferieur et une 
ame, laquelle est caracterisee en ce que sa face superieure est 
pourvue d'un crantage transversal prononce. Les essais ont mon- 
tre que ce crantage transversal etait apte, a l'instar d'etriers, 
a conditionner une liaison satisf aisante entre poutrelles et dal- 
le de compression. 

La machine fileuse perfectionnee conforme a 
l'invention est du type comprenant a sa partie arriere des filie- 
res ouvertes en partie basse ; selon la presente invention, elle 
est equipee, vers 1 -arriere des filieres, d'un support transver- 
sal, mobile dans le sens vertical et situe au-dessus des filieres 
de moyens de guidage et moyens d 'entrainement alternatif dudit 
support pour pouvoir le deplacer entre une position basse situee 
au voisinage et au-dessus des filieres et une position relevee, 
et de sabots de crantage, solidaires dudit support et situesau- 
dessous de celui-ci a 1« aplomb de chaque filiere pour penetrer 
partiellement dans celles-ci lors de la descente dudit support 
transversal. 

De preference, les filieres s'etendent vers 
1 'arriere approximativement jusqu'a l'extremite arriere des sa- 
bots de crantage ou legerement au-dela de cette extremite. 

II est ainsi possible de realiser automati- 
quement un crantage prononce sur la face superieure des poutrel- 
les et ce sans deformer sensiblement celles-ci et sans ralentir 
la Vitesse de progression de la machine et la vitesse de fabri- 
cation desdites poutrelles. 

La description qui suit, en reference aux 
dessins annexes, presente a titre d'exemple non limitation mo- 
de de realisation de l'invention ; sur ces dessins : 

- la. figure 1 est une vue par 1 •arriere en 
perspective partielle avec arrache, d'une machine fileuse per- 
fectionnee conforme a l'invention, 

- la figure 2 en est une coupe longitudinale 

simplifiee, 

- la figure 3 en est une coupe transversale 
partielle par un plan AA, 

- la figure 4 est un schema partiel en pers- 
pective d'une poutrelle precontrainte real i see. 
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reinstallation de pref abrication visee par la 
presente invention comprend un banc a plusieurs pistes, dote a 
chaque extremite d'un systeme de mise en tension de cables de 
precontrainte. De part et d 1 autre des pistes, sont disposes des 
5 rails tels que 1 s'etendant tout le long du banc. 

Une machine fileuse en continu dont on aper- 
goit la par tie arriere a la figure 1 peut etre amenee a progres- 
ser sur ces rails dans le sens de la fleche F representee a la 
figure 1, pour parcourir la longueur du banc. 

10 Les organes classiques et connus de eette ma- 

chine n'ont pas ete representes a la figure 1 et sont simplement 
rappeles ci-apres : tremie a be ton, premoule vibrant, filieres 
que I'on apergoit en 2 a l f arriere de la machine, treuil de trac- 
tion de la machine laquelle est portee par des roues telles que 

15 3* 

En outre, celle-ci est pourvue d'une plaque 
d^bturation 4 (qui a ete partiellement arrachee a la figure 1), 
mobile verticalement et entrainee par un verin hydraulique 5 pour 
pouvoir interrompre la sortie du beton a 1 'extremite de chaque 

20 poutrelle. On pourra se reporter & la demande de brevet n° 
78.2b379 pour plus de detail sur cette plaque d f obturation. 

Selon la presente invention, la machine fileu- 
se est equipee, a 1« arriere, d'un support transversal mobile 6 
s'etendant sur toute sa largeur ; ce support est guide verticale- 

25 ment par des coulisseaux et glissieres verticales, situes de part 
et d' autre de celui-ci ; en l'exeraple les coulisseaux sont cons- 
titutes par deux tiges verticales 7 assujettics au chassis de la 
machine et les glissieres par deux lumiferes verticales 8 menagees 
dans le support 6. 

30 Ce support b peut etre entraine dans un mouve- 

ment alternatif vertical par un verin hydraulique vertical & dou- 
ble effet 9, situe dans le plan median de la machine. En position^ 
basse, le support 6 se trouve au-dessus des filieres a proximity 
de celles-ci. Ce verin est commande par un systeme hydraullqae 

35 classique adapte pour autoriser un reglage de sa frequence de 
descente et remontee. 

Plusieurs butees reglables telles que 10, par 
exemple au nombre de 3 sur la largeur de la machine, limitent i a 
course vers le bas du support transversal (d*autres butees non re- 

40 presentees peuvent egalement etre prevues pour limiter la course 
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vers le haut de celui-ci). 

Par ailleurs sont assujettis sous le support 
6 a 1» aplomb des filieres, des sabots de crantage tels que 11, 
appeles a penetrer dans chaque filiere ; a cet effet, chaque sa- 
5 bot 11 presente une largeur legerement inferieure a celle des 
filieres au niveau de l^me de poutrelle. 

Chaque sabot comprend, d'une part, une par tie 
anterieure 11a dont la hauteur est adaptee pour lui permettre de 
penetrer dans la filiere en position basse afin de repousser le 
10 beton de poutrelle, d» autre part, une partie arriere lib formant 
un decrochage vers le haut par rapport a la partie anterieure 
11a pour venir en position basse ferraer la face sup^rieure de la 
filifere sans contact continu avec le beton de la poutrelle. 

En position haute les sabots sont situes au- 
15 dessus des filieres sans contact avec le b£ton de poutrelle, la 
partie anterieure etant au voisinage et au-dessus du b£ton. 

Ces dispositions permettent de r£aliser auto- 
matiqueraent un crantage transversal prononce sur les poutrelles 
sans deformation notable de celles-ci ; a titre d'exemple on a 
20 represents en 12 a la figure 4 un tel crantage. 

Les essais ont montr£ qu v une utilisation de 
longue duree de la machine n'entrainait aucun encrassage des sa- 
bots qui realisent des crantages reguliers, identiques au cours 
du temps. 

25 La profondeur des crans en creux 12a peut 

etre reglee en ajustant la hauteur des but£es 10, cependant que 
l^cartement de ces crans est r£gle en ajustant la cadence d f en- 
trainement du verin hydraulique 9. 

Pour des poutrelles courantes de hauteur tota- 

30 -le de l f ordre de 120a170cm^ siege d'un effort de pr£contrainte 
de l f ordre de 100a190kg/cm en vue de soutenir des entrevous 
dans un plancher avec dalle de compression de 4 a 5 cm d'epais— 
seur, un crantage de 1 cm de profondeur dont les crans en 
creux ont 5 cm de largeur et sont distants d* un entr'axe de 

35 10 cm, permet d f assurer une excellente liaison entre poutrel- 

les et dalle de compression, equivalente a celle assuree par des 
etriers disposes a chaque extremite des poutrelles sur 1/3 de 
leur longueur. 

Bien entendu, 1 'invention n'est pas llmitee 

40 aux termes de la description precedente mais en comprend toutes 
les variantes. 
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REVENDICATIONS 
1/ - Machine fileuse perfectionnee appelee a 
se deplacer le long d'un banc de prefabricate de poutrelles pre- 
contraintes, en vue de fabriquer des poutrelles ayant chacune une 
5 ame pourvue sur la face superieure d'un crantage transversal, cet- 
te machine etant du type comprenant a sa partie arriere des filie- 
res ayant le profil des poutrelles' a fabriquer, ouvertes en partie 
basse sur des largeurs egales a celle des talons desdites poutrel- 
les, ladite machine etant caracterisee en ce qu'elle comprend, 
10 vers 1'arriere des filieres, un support transversal, mobile dans 
le sens vertical et situe au-dessus des filieres, des moyens de 
guidage et moyens d' entrapment alternatif dudit support pour 
pouvoir le deplacer entre une position basse situee au voisinage 
et au-dessus des filieres et une position relevee, et des sabots 
15 de crantage solidaires dudit support et situes au-dessous de ce- 
lui-ci a 1' aplomb de chaque filiere pour penetrer partiellement 
dans celles-ci lors de la descente dudit support transversal. 

2/ - Machine fileuse selon la revendication 1, 
caracterisee en ce que chaque sabot de crantage situe a 1' aplomb 
d'une filiere presente une largeur legerement inferieure a celle 
de la filiere au niveau de l'ame de poutrelle et comprend une 
partie anterieure dont la hauteur est adaptee pour lui permettre 
de penetrer dans la filiere en position basse afin de repousser 
le beton de poutrelle, et une partie arriere formant un decrocha- 
ge vers le haut par rapport a la partie anterieure pour venir, en 
position basse, fermer la face superieure de la filiere sans con- 
tact continu avec le beton de la poutrelle. 

3/ - Machine fileuse selon la revendication 2, 
caracterisee en ce que les filieres s'etendent vers 1'arriere 
approximativement jusqu'a 1'extremite arriere de la partie arriere 
des sabots de crantage ou legerement au-dela de cette extremite. 

4/ - Machine fileuse selon l'une des revendica- 
tions 1, 2 ou 3, caracterisee en ce qu'elle comprend des butees 
reglables, limitant la course vers le bas du support transversal 
35 pour permettre d'ajuster la profondeur.de penetration des sabots 
de crantage. 

5/ - Machine fileuse selon l'une des revendi" 
cations 1, 2, 3 ou 4, caracterisee en ce que les moyens d'entrai- 
nement alternatif du -upport transversal sont adaptes pour autori- 
ser «n reglage de la frequence de descente et de remontee dudit 
~,up. ->rt transversal. 
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6/ - Machine fileuse selon l f une des revendi- 
cation 1, 2, 3, 4 ou 5, dans laquelle les moyens de guidage du 
support transversal comprenneht des coulisseaux et glissieres 
verticales, situes lateralement de part et d» autre dudit support* 

7/ - Machine fileuse selon l'une des revendi- 
cations 1, 2, 3, 4, 5, ou 6 dans laquelle les moyens d'entraine- 
ment alternatif du support transversal comprennent un verin hydrau- 
lique vertical, & double effet. 

8/ - Poutrelle precontrainte, comprenant un 
talon inferieur et une ame dont la face superieure est pourvue 
d*un crantage transversal prononce. 
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